
4

5

6

7

8

9

17

16

19

18

26

27

28

29

24

22

23

21
25

CD WG PZT

KUCHNIA GAZOWA

Q=12kW, TYP A

WENTYLACJA

MECHANICZNA.

NADCIŚNIENIE

PE100 SDR11 dz50 PE100 SDR11 dz50

PE100 SDR11 dz25

ZAWÓR ODCINAJĄCY DN25

W SKRZYNCE NATYNKOWEJ

ZAWÓR ODCINAJĄCY DN40

ZAWÓR SZYBKOZAMYKAJĄCY DN40

W SKRZYNCE NATYNKOWEJ

RURA OSŁONOWA

STAL DN65

KOCIOŁ GAZOWY

Q=70kW, TYP C

SPS 110/160

NAWIEW d100

WYWIEW

PRZEJŚCIE PE dz50 / STAL dn40

WYKONAĆ 0,5m ZA PKT RED-POM

PE100 SDR11 dz50 L=30m

0,5m

PKT RED-POM GAZU

DOSTAWA PSG

POZ. TERENU

0,9-1,0m

PRZEJŚCIE PE dz25 / STAL dn20

WYKONAĆ 0,5m PRZED BUDYNKIEM

ZAWÓR GAZU DN20

KUCHNIA Q=12kW

DN20 STAL

RURA OSŁONOWA DN32

PE100 SDR11 dz50 L=30m

RURA OSŁONOWA DN65

ZAWÓR ODCINAJĄCY DN40

ZAWÓR SZYBKOZAMYKAJĄCY DN40

W SKRZYNCE NATYNKOWEJ

PRZEJŚCIE PE dz50 / STAL dn40

WYKONAĆ 0,5m PRZED BUDYNKIEM

0,5m

KOCIOŁ GAZOWY

Q=70kW, TYP C

DN40 STAL

SCHEMAT INSTALACJI GAZU

POMIESZCZENIE NR 17 POMIESZCZENIE NR 29

28

29

RZUT KOTŁOWNI SKALA 1:50

INWESTOR:

TEMAT:

AUTOR:

BRANŻA:
DATA:

SKALA: NR RYS.:

SPECJALNOŚĆ I NR UPRAWNIEŃ: PODPIS:

REV:

SPRAWDZAJĄCY:

DN20 STAL


